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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6662/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(DzU Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

STRULIK GmbH, Neesbacher Strasse 13, D-65597 Hiinfelden, Niemcy
STIK Industries, ZA Pierre Barre, Batiment 6, 89100 GRON, Francja

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

KLAPY ODCINAJACE
typu BEK

DO PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH O KLASIE ODPORNOSCI OGNIOWEJ EIS 120

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 czerwca 2010 .

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, czerwiec 2005 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6662/2005 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg klapy odcinajace typu BEK,
produkowane przez firmy STRULIK GmbH z Niemiec i STIK Industries z Franciji.

Klapy odcinajgce typu BEK sg produkowane o $rednicach: 100, 125, 160 i 200 mm.
(rysunki 1 + 2).

Klapy typu BEK sktadajg sie z cylindrycznej ramy montazowej, wktadu odcinajgcego oraz
z uktadu wyzwalajgcego. Rama montazowa o grubosci 15 mm i dlugosci 210 mm wykonana jest
z fibrocementu o nazwie handlowej STRULIT. Wewnatrz ramy jest wypust, dzieki ktéremu za
pomoca stalowych zatrzaskow sprezynujgcych nastepuje zablokowanie wktadu odcinajgcego po
jego wsunieciu do wnetrza ramy.

Wktad odcinajacy, bedacy niezalezng konstrukcja, sklada sie z korpusu o przekroju
kotowym, ruchomej przegrody odcinajgcej oraz uktadu wyzwalajgcego z topikowym wyzwalaczem
termicznym firmy STIK Industries (rys. 3) i jest wykonany z epoksydowanej, ocynkowanej blachy
stalowej o grubosci 1,0 mm

Na zewnetrznej powierzchni cylindra korpusu przyklejone sg dwie uszczelki peczniejace
typu PALUSOL firmy BASF, o przekroju 12,5 x 1,9 mm oraz jedna uszczelka profilowana z EPDM,
bedaca uszczelnieniem klapy w warunkach normalnej eksploatacji. Uszczelki peczniejace sg
zabezpieczone tasmg z PVC.

Ruchoma przegroda odcinajgca skfada sie z dwéch pétokragtych skrzydet (przegroda typu
motylkowego). Potokragte skrzydta ruchomej przegrody odcinajacej sgq wykonane z ocynkowane;j
blachy stalowej o grubosci 1 mm, obtozonej z obu stron ceramicznym materiatem izolacyjnym typu
FLAMTEC, o grubosci 2,5 mm oraz z jednej strony dodatkowo wtdéknem ceramicznym o gruboéci
1 mm firmy THERMAL CERAMIKS. Obrét poétokragtych skrzydet odbywa sie wokét dwéch
stalowych sworzni o $rednicy 6 mm i diugo$ci 12 mm, ocynkowanych i epoksydowanych.
W wyniku otwarcia przegrody nastepuje naciggniecie sprezyn, wykonanych z drutu o $rednicy
1,2 mm i owinietych wokot sworzni.

W przypadku klap odcinajgcych o srednicy 100 i 125 mm sprezyna owinieta jest wokot
jednego ze sworzni, w przypadku klap o wiekszej srednicy sprezyna jest owinieta wokot dwéch

sworzni.
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W pozycji otwartej oba potokragte skrzydta przegrody klapy odcinajgcej sg ustawione
rownolegle do kierunku przeptywu powietrza, a zamontowany topikowy wyzwalacz termiczny,
umieszczony w specjalnych zaczepach obu skrzydet, uniemozliwia ich zamkniecie.

W przypadku pozaru, kiedy zostaje przekroczona temperatura 72 °C lub 90 °C (temperatury
dziatania topikowych wyzwalaczy termicznych), wyzwalacz termiczny powoduje automatyczne
roztaczenie skrzydet przegrody i ich przejscie do pozycji zamknietej (w wyniku rozprezenia
sprezyny lub sprezyn). W pozycji zamknietej oba skrzydta przegrody odcinajgcej sg zablokowane
za pomoca stalowych elementéw sprezystych.

Korpus wkfadu odcinajgcego klapy typu BEK jest wyposazony w aluminiowg tuleje
rozporowg o srednicy 8 mm i grubosci $cianki 1 mm, zapobiegajaca odksztatceniom i jednoczesnie
stanowigcg uchwyt wktadu odcinajgcego klapy przy jego wsuwaniu do wnetrza ramy montazowe;.

Klapy odcinajgce typu BEK moga by¢ wyposazone we wskazniki krancowe informujace
o aktualnym potozeniu skrzydet przegrody odcinajace;.

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe klap podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klapy odcinajace typu BEK przeznaczone sg do zabudowy w instalacjach wentylacji
0golnej, w miejscu przechodzenia tych instalacji przez przegrody budowlane. W czasie pozaru
klapy te umozliwiajg zachowanie odpornosci ogniowej przegrody budowlanej, przez ktérg sg
prowadzone przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne. Podczas normalnej pracy instalacji
przegroda klapy znajduje sie w pozycji otwartej. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie
przegrody klapy do pozycji zamknietej.

Klapy odcinajace typu BEK zostaty sklasyfikowane w klasie odpornosci ogniowej EIS 120.

Sposoby osadzania klap odcinajgcych BEK przedstawiono na rysunkach 5 + 7.

Klapy odcinajace typu BEK mogg by¢ montowane w przegrodach (scianach i stropach)
0 grubosci nie mniejszej niz:

- betonowych - 110 mm,
- murowanych z cegty petnej - 120 mm,
- murowanych z bloczkéw z betonu komérkowego - 115 mm.

Klapy powinny by¢ stosowane na podstawie dokumentacji technicznej obiektu budo-
wlanego, opracowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, a w szczegolnosci
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r., w sprawie warunkéw techni-
cznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (DzU. Nr 109/2004, poz. 1156).

Prace zwigzane z instalowaniem klap powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg Produ-

centa oraz niniejszg Aprobata Techniczng
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i wymiary

Ksztatt klap odcinajgcych BEK powinien by¢ zgodny z rysunkami 1 + 4.
Wymiary klap powinny by¢ zgodne z p.1. Odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z PN-EN
22768-1 + 2:1999.

3.2. Materiaty i wyroby

Klapy odcinajace BEK powinny by¢ wykonane z ocynkowanej blachy stalowej
DX51D+Z150 lub St0S (wg PN-EN 10152) oraz powinny by¢ zgodne z p. 1 i rysunkami 1 + 4.

Uszczelki stosowane w klapach powinny by¢é zgodne z p. 1, a profilowane uszczelki
z EPDM powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 2428:1999.

Ogniochronne plyty silikatowo-cementowe iuktad napedowy klap powinny by¢ézgodne z p. 1.

Wskazniki krancowe MS-E powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 60947-5-1:2005.

3.3. Oznakowanie

Kazda klapa powinna byC trwale oznakowana w miejscu widocznym po zamontowaniu
klapy, a oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:
- nazwe Producenta,
- rok produkciji,
- typ klapy,
- numer Aprobaty Technicznej ITB,

- klase odpornosci ogniowe;.

3.4. Odpornos¢ ogniowa

Klapy odcinajgce wykonane zgodnie z p. 1, powinny spetnia¢ kryteria klas odporno$ci ogniowej
EIS 120 wg PN-EN 1363-1:2001 i PN-EN 1366-2:2001.

3.5. Zabezpieczenia antykorozyjne

Zabezpieczenia antykorozyjne nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Klapy odcinajgce powinny by¢ opakowane pojedynczo w kompletnym zestawie, z dotgczo-
ng instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ klapy przed uszko-
dzeniami mechanicznymi. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej dane z oznako-
wania klap oraz:

- numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198, poz. 2041).

Przechowywanie i transport klap powinien by¢ zgodny z instrukcjg Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami
w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6662/2005
i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno$ci wyrobu z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6662/2005 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6662/2005, jezeli akredytowana jednostka

certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobéw na podstawie:

a) zadania producenta:
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- zaktadowej kontroli produkciji,

- uzupetniajacych badan gotowych wyrobdw (probek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwos$ci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu klap odcinajacych BEK obejmujg klasy odpornosci ogniowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6662/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
Materiaty stosowane do produkcji klap nalezy sprawdzaé na podstawie dokumentéw
producentow tych materiatéw, potwierdzajgcych ich wiasciwosci zgodnie z wymaganiami podanymi
w p. 3.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badanh obejmuje:

a) badania biezace,
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b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiarow,
b) zgodnosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

Cc) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupelniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie odpornosci
ogniowe;.

Badania uzupetniajgce nalezy wykonywacé na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztaftu i wymiarow nalezy
wykona¢ przez ogledziny i pomiar tasmg stalowg lub przymiarem liniowym z dokfadnoscig do
1 mm wymiaréw tolerowanych. Wyniki ogledzin i pomiarow nalezy poréwna¢ z wymaganiami

podanymi w p. 3.1.

5.6.2. Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatléw i wyrobéw. Sprawdzenie
zgodnosci zastosowanych materiatow i wyrobow nalezy wykona¢ przez odczytanie zapisow

w dokumentach dostawy i wyrobdw i poréwnanie z wymaganiami podanymi w p. 3.2.

5.6.3. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania nalezy wykona¢ przez
odczytanie informacji podanej w oznakowaniu klapy i poréwnaniu z wymaganiami podanymi

w p. 3.3.

5.6.4. Badanie odpornosci ogniowej. Badanie klap przeznaczonych do stosowania w
instalacji wentylacji ogdlnej nalezy wykona¢ zgodnie z normami PN-EN 1363-1:2001 i PN-EN
1366-2:2001. Podcisnienie w przewodzie przytgczeniowym, ktore w czasie testu ogniowego

powinno by¢ utrzymywane na poziomie 300 £ 15 Pa, powinno byé mierzone w stosunku do komory
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pieca, a nie w stosunku do hali laboratorium. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami

podanymi w p. 3.4.

5.7. Pobieranie préobek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo wedtug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-

cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-6662/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$é
klap odcinajacych typu BEK do przewodow wentylacji ogdlnej, do stosowania w budownictwie,
w zakresie wynikajacym z postanowieh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB

AT-15-6662/2005 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg

jako$¢ materiatéw sktadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcow robot

budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze

stosowaniem w budownictwie klap odcinajgcych typu BEK do przewodoéw wentylacji ogdinej;

nalezy zamieszczacé
AT-15-6662/2005.

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6662/2005 jest wazna do 30 czerwca 2010 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-81/N-03010

PN-B-02851-1:1997

PN-EN 2428:1999

PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 1366-2:2001

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek produktu
do badan

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci
ogniowej elementow budynku. Wymagania ogoine i klasyfikacja
Lotnictwo i kosmonautyka. Guma z kauczuku etyleno-
propylenowego (EPM/EPDM). Twardo$¢ 50 IRHD

Badania odpornosci ogniowej. Czes¢ 1: Wymagania ogodine
Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. CzesSc 2:

Przeciwpozarowe klapy odcinajgce
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PN-EN 10152:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 22768-2:1999

PN-EN 60947-5-1:2001

PN-EN 60947-5-1:2005

Wyroby pfaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie, do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementow bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa. Aparaty
i faczniki sterownicze. Elektromechaniczne aparaty sterownicze

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa. Cze$¢ 5-1:
Aparaty | {qczniki sterownicze. Elektromechaniczne aparaty

sterownicze

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

NP-1039/A/04/PG ,Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej przeciwpozarowych klap

odcinajgcych”. Zaktad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.

Raport z badan nr LP-1039/04 ,Badania szczelnosci w temperaturze otoczenia”. Laboratorium

Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
Raport z badan nr 97-P-001. CTICM, Maiziéres-lés-Metz 1997.
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Wymiary w mm

1 korpus klapy

3 uszczelka peczniejgca 12,5 x 1,9 mm
4  sprezyna

5 0§d6mm

6 skrzydto przegrody odcinajacej
9 wyzwalacz topikowy

12 jarzmo zabezpieczajace

13 nit®d3,2x4 mm

20 jarzmo

21 nitwklesty ® 3 x 12 mm

22 nitwklesty ® 3 x 12 mm

Rys. 1. Budowa klapy odcinajgcej typu BEK
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Wymiary w mm

poz. 12 - jarzmo zabezpieczajace,
poz. 10 - blokada sprezynowa pozycji zamkniete;,

poz. 4 -sprezyna

Rys. 2. Elementy klapy odcinajgcej typu BEK
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skrzydto o 90° obrécone
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Szczegdt A

Wymiary w mm

2 uszczelka profilowana - EPDM 15 x 5,5 mm

3  uszczelka peczniejgca - PALUSOL 12,5 x 1,9 mm
10 blokada sprezynowa w pozycji zamknietej

11 nit stalowy ® 3,2 x4 mm

14 zatrzask

15 nit stalowy ® 3,2 x4 mm

Rys. 3. Wktad odcinajacy klapy typu BEK
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Wymiary w mm

6 skrzydio przegrody odcinajacej
7  izolacja z wibkna ceramicznego
8 ogniochronna przegroda z kartonu ceramicznego

DN \' w X Y
100 47,5 45 92 90
125 59,5 58 118 114,8
160 76,5 75 152,4 150
200 97 94 192 189

Rys. 4. Przegroda odcinajgca klapy typu BEK
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_ beton_
min. 110 mm
cegfa min.120 mm

210

Wymiary w mm

16 rama montazowa uszczelniona zaprawg murarskg

Rys. 5. Sposdb montazu klapy odcinajacej typu BEK w przegrodach pionowych
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_ beton_
min. 110 mm
cegta min.120 mm

210

Wymiary w mm

16 rama montazowa uszczelniona wetng mineralng

19 pierscien mocujacy rame montazowg do Sciany
przedstawiony na rysunku 8

Rys. 6. Sposdb montazu klapy odcinajacej typu BEK w przegrodach pionowych
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Wymiary w mm

16 rama montazowa uszczelniona zaprawg murarskg
17 kotwy
18 nit stalowy ® 3 x 16 mm

Rys. 7. Sposob montazu klapy odcinajacej typu BEK w przegrodach poziomych
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Rys. 8. Stalowy pierscien mocujacy rame montazowg do $ciany (otwér montazowy wypetniony wethg

mineralng rysunek 6)
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Schemat elektryczny wskaznika krancowego
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Pozycja ,OTW”

23
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Pozycja ,ZAM”

MS-E wskaznik krancowy

Sruba z tbem heksagonalnym M3 x 20 mm do
mocowania wskaznika krancowego

nakretka M3
Podktadka ® 3,2 mm

Rys. 9. Wkiad odcinajacy klapy typu BEK w wersji ze wskaznikiem krancowym
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